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Uvod

Manual pro odlévané srdcovky typu monoblok a zkncmonoblok s pva enymi
p ipojnymi kolejnicemi nezpevmymi vybuchem je uen pro pou iti pro techniky travé
adr by a pracovniky udr by.

Tento manual popisuje vSechny typy zavad a idénj#i odpovidajici stupenutné
adr by. Aby se zajistila co nejdelSi ivotnost saldky, je nutno dodr ovat zde uvedené
kontroly a postupy oprav.

Tento manual plati pro dodavky srdcovek od 1.1620@ro odlitky srdcovek z Mn
oceli vyrobené do roku 2006 plati vynag 671/2002 — O13 s innosti od 26.6.2002.
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5. VSeobecna doporueni ktera je nutno dodr ovat

Strana 2 z 16



183/06

1. Dodavané typy srdcovek

Odlitky srdcovek dodavané Slévarnaminkec

SvrSek | Provedeni srdcovky Tvar srdcovky [Ozna eni odlitku
1:7,5-190 7017A
1:9-190 6629A
ZPT monoblok 1:9-300 6630A
UIC 60 1:11-300 6631A
1:12-500 6227A
ZMM zkréceny monoblok 1:14-760 6644A
1:18,5-1200 6653A

Odlitky srdcovek dodavané Bari Fonderie Meridionali

SvrSek | Provedeni srdcovky Tvar srdcovky [Ozna eni odlitku
1:9-300 BFM S60 tg 1/9 R300
1:11-300 BFM S60 tg 1/11 R300
UIC 60 ZPT monoblok 1:12-500 BFM S60 tg 1/12 R500
1:14-760 BFM S60 tg 1/14 R760
1:18,5-1200 BFM S60 tg 1/18,5 R1200

Pozn.: VSechny tyto srdcovky jsou nadvySené koks&w oblasti pechodu kola z kdlové
kolejnice na hrot, pouze pro standardni vyhybkopkkace. Pro vyrobu odlitk plati TPD
v platném znni, které upes uji a dopl uji mezinarodni vyhlasku UIC866.

Srdcovky jsou z vyroby znany vyrobnim Stitkem, ktery je nanytovan nebo natempa
stojin k idlové kolejnice.

Zna eni na vyrobnim Stitku DT u srdcovky dodavané s vyybkou:
- logo vyrobce,
- tvar vyhybky,
- vyrobni islo vyhybky,
- kontrola TK vyrobce,
- kontrola jakosti D, TU D,
- posledni dvaoijisli roku vyroby.

P iklad ozna eni vyhybky tvaru J60-1:14-760P
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Provedeni srdcovky (ZPT: monoblok - srdcovka odikéva oceli s vysokym obsahem Mn
nebo ZMM: zkraceny monoblok - srdcovka odlévanacslios vysokym obsahem Mn) je
zaznamenano ve vyrobni dokumentaci vyhybky.

Zna eni na vyrobnim Stitku DT u srdcovky dodavané jakamahradni dil:
- logo vyrobce,
- tvar vyhybky, specifikace srdcovky,
- vyrobni islo srdcovky,
- kontrola TK vyrobce,
- kontrola jakosti D, TU D,
- posledni dvoijisli roku vyroby.

U nahradnich dil je na vyrobnim Stitku dopIlno znaeni provedeni U-SR ZPT (monoblok-
srdcovka odlévana s oceli s vysokym obsahem Mnd h&lsR ZMM (zkraceny monoblok -
srdcovka odlévana s oceli s vysokym obsahem Mn).

Ozna ovani odlitk
Vlastni odlitek srdcovky je oznan pimo na tlese odlitku srdcovky vypouklou
zna kou. Oznaeni odlitk je umistno na viditelném mist Pro identifikaci odlitk

slévarna oznaije odlitek odlitou zngou:

Oznaovani odlitk srdcovek dodavanych Slévarnaminkec

TR T T T S T e T

: cislo modelu

logo vyrobce odlitku
- 5 : vyrobni cislo

rok vyroby odlitku

mésic vyroby
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Oznaovani odlitk srdcovek dodavanych Bari Fonderie Meridionali

2. Kategorizace vad a jejich opravy

P edpis D S67 Vady a lomy kolejnic nezahrnuje samostatady vyskytujici se na
odlévanych srdcovkach. Zjistou vadu nelze jednoznma za lenit dle Katalogu vad a lom
Posouzeni vady a opahi neni proto jednozna definované a zale i na zkuSenostech
p islusného pracovnika.

V asna indikace vady zpravidla nevy aduje omezenvqza, ale pouze provadi
periodického sledovani chovani vady. Plati i proyway adujici opravu nava&nim nebo
vym nu srdcovky.

Odlévané srdcovky z Mn oceli se ultrazvukem netadufi, ale je nutna jejich vizuélni
prohlidka ( D S3/4 1.27).

Vady byly rozdleny do ti hlavnich kategorii:

2.1 Vady neohro ujici bezpeost provozu (2.1.1 a 2.1.5)
2.2 Vady vy adujici opravu navavanim (2.2.1 a 2.2.5)
2.3 Vady vy adujici vymnu srdcovky (2.3.1 a 2.3.4)

Schéma odlévané Mn srdcovky, ndzvoslovi

ZPT

HROT VIBEH
SYAR POJIZDENA KLINL PARALELNI - BOK PATA KRIDLOVYCH SYAR PATA
S MEZIKUSEM PLOCHA HROLC  MBK SROCOMKY  ZLABEK HROTU  CCLITKU KOLEJNIC S MEZIKUSEM KOLEJNICE

PRIPOJNE
KOLEJNICE
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ZMM
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2.1 Vady neohro ujici bezpenost provozu

2.1.1 Podélna trhlina v boku hrotu nebo kidlové kolejnice, jeji délka
neni v tSi ne 100 mm

Zjist ni vady:

Vizualni kontrola a penetrai zkouska

Mezni stav vady:

Podélna trhlina v boku hrotu, jeji délkagsahne 100 mm, nelze opravit naram.
Zasah nutny po dosa eni mezniho stavu:

Navaeni srdcovky v trati, naslednaijpta opateni pro zajiStni bezpenosti provozu

2.1.2 Pi natrhlina,jeji délka je mensi ne polovina vysky odlitku
srdcovky

Zjist ni vady:

Vizudlni kontrola a penetrai zkouSka

Mezni stav vady:

P i n&trhlina, jeji délka je vtSi ne polovina vysky odlitku srdcovky
Zasah nutny po dosa eni mezniho stavu:

Naslednd pjat& opateni pro zajiStni bezpenosti provozu
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2.1.3 Mistni odlupovani materialu na poji d né ploSe hrotu srdcovky

Zjist ni vady:

Vizualni kontrola a penetrai zkouska

Mezni stav vady:

Délka odlupovani materialu do 50 mm vyvijejicingepoji d né ploSe hrotu srdcovky
Zasah nutny po dosa eni mezniho stavu:

Oprava navanim v souladu dle 3.1.

2.1.4 Mistni skvrny a prohlubn erné barvy na poji d nych plochach

Zjist ni vady:

Vizualni kontrola

Mezni stav vady:

Vada se ztrati them provozu

Z&sah nutny po dosa eni mezniho stavu:
Neni teba.
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2.1.5 P erusované prohlubn na poji d né ploSe zpsobené prokluzy kol

Zjist ni vady:

Vizudlni kontrola a penetrai zkouSka
Mezni stav vady:

Hloubka prohlubni nepsahujici 0,7 mm
Zasah nutny po dosa eni mezniho stavu:
Oprava navanim v souladu dle 3.1.

2.2 Vady vy adujici opravu nava ovanim

2.2.1 Opotebeni srdcovky v Sice hrotu 40 mm zp sobené ojetim
p esahujici hloubku 6mm pro rychlost nad 100km/hod.

Postup opravy:
Dle 3.1
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2.2.2 Mistni odlupovani materialu na poji d nych plochach

Postup opravy:
Dle 3.1

2.2.3 Pevalek na poji d nych plochach s poinajicim
odloupnutim(nedodr eni v asného brouseni pevalk )

Postup opravy:
Dle 3.1
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2.2.4 Podélné trhliny v oblasti poji d né hrany hrotu a k idlové kolejnice

Postup opravy:
Dle 3.1

2.2.5 Prohlubn na poji d né ploSe zpsobené ojetim v oblasti svaru hrotu
odlitku srdcovky s p ipojnymi kolejnicemi p es CrNi mezikus nad
3mm

Postup opravy:
Dle 3.2
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2.3 Vady vy adujici vym nu srdcovky

2.3.1 Ztrata materialu povrchu hrotu nebo k idlové kolejnice p esahujici
hloubkul5mm a redukce stopy kontaktu kola vtsSi jak cca 50%

Jednd se o rozvoj vady 2.2.2 nedodr enim postupavyp
Vym na srdcovky
Termin odstrami: vym na b hem 2 tydn

2.3.2 Pi natrhlina, jeji délka je v tSine polovina vysky odlitku srdcovky

Vym na srdcovky
Termin odstrami: vym na b hem 2 tydn
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2.3.3 Podélna trhlina v boku hrotu nebo kidlové kolejnice, jeji délka
nesmi dosahnout 250 mm

Vym na srdcovky
Termin odstrami: vym na b hem 2 tydn

2.3.4 Podélna trhlina typu 2.1.1 nebo 2.3.3 s paginym Sikmym rozvojem
k pojid né plose

Vym na srdcovky
Termin odstrami: vym na b hem 2 tydn
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3. Postupy oprav navaovanim a brousenim

Kdy svaovat a kdy brousit:

Pro posouzeni, kdy svavat a kdy brousit je de ité zjiSt nou vadu spravnzatidit.

Ktomu sloui vyobrazeni v lanku 2, kde jsou i vadyiseln zatid ny s popisem, jak
k nalezené vadp istupovat. Velmi dle ity je p istup kvad .2.2.1 — opoebeni srdcovky
v Sice hrotu 40 mm. Doporujeme z hlediska dosa eni maximalni ivotnosti swdky
prohlubn p esahujici hloubku 4mm nawvat. Pro tyto hodnoty projeti je dopoemo
navaovat dle 3.1 resp. 3.2 a nasledorousit dle 3.3. Vznik prohlubni od ggezdu kol ma
podstatny vliv na dynamické imky na srdcovku a je jednim z hlavnich paramektery
ovliv uje dlouhodobou ivotnost srdcovky.
Dale je velmi dleity p istup k vad .2.2.3 — pevalek na poji dnych plochach s
po inajicim odloupnutim, (tvenim vady typu Heat — Checking). Souvisi sasnym
odstraovanim pevalk brouSenim. Provedeni operace brouSeni se mo rmostiybovani
trhlinek na hrotu a hranachi#llové kolejnice eliminuje. Tato prace musi bytyedena 8 a
10 tydn po instalaci a poté ve frekvencich, které odpgvitlastot provozu a narstu
opotebeni provozem.

3.1 Opravy nava ovanim v oblasti odlitku srdcovky

Postup oprav navavanim seidi ,Technologickym pedpisem . 84" DT vyhybkarna
a mostarna a.s. v platném nin

3.2 Opravy nava ovanim v oblasti svaru odlitku srdcovky s pipojnymi
kolejnicemi p es CrNi mezikus.

Postup oprav navavanim v oblasti svaru odlitku srdcovky sgmjnymi kolejnicemi
p es CrNi mezikus seidi ,Technologickym pedpisem . 126“ DT vyhybkarna a mostarna
a.s. v platném zmi.

3.3 BrouSeni a jeho geometrie

Postup brousSeni poji chych asti odlévanych srdcovek sé&li ,Technologickym
p edpisem” DT vyhybkarna a mostarna, a.s. v platnémiz

4. Zaruky a reklamace

Reklamace jakosti dodavek zbo i re kupujici uplatnit kdykoliv v prb hu zaruni
Ih ty. Reklamace musi byt odeslana bez zbhw#bo odkladu pisemnou formou a budgena
dle obchodniho zakonikau TDP v platném zmi.

Strana 15z 16



183/06

5. VSeobecna doporueni

Srdcovkova ast
Opravné navavani srdcovek nesmi zapbp ed kontrolou kompletnosti vSech spon a
upev ovadel a kontrolou stavu podbiti podlo i .

Pov trnostni podminky

Svaovani elektrickym obloukem je nutno zastavit, pokedzmni pov trnostni podminky na
dés, silny vitr, snih, nebo led a nelze dodrovat odigajici bezpenostni pedpisy.
Podminky procesu, jako jsou teplotaegeehevu (postup opravy 3.2), ochlazovani (postup
opravy 3.1), udreni elektrod v pou itelnsuchém stavu a udr ovani stability elektrického
oblouku je nutno respektovathem operace navavani.

Ochranatrativ ivliv m elektrického proudu

Svaovani elektrickym obloukem me generovat relativnt ké poskozeni systému
ovladani na eleznni trati. Ped zapoetim jakychkoli opravnych operaci je nutno provést
varovani, které iniciuje Vedouci sekce udr by a odplajici soubor opatni a pravidel je
vydan, aby se zajistila bezpwst personalu a provozu.dd zahajenim opravnych praci je
povinnosti zhotovitele opravnych praci projednahtelogicka opaéni ve smyslu gdpisu
S3/1( ast druha, kapitola 111.48 a &st Sestd, kapitola 11.436 a 437).

DT si vyhrazuje pravo technickych zmn.

Kontaktni spojeni

Pi zjist ni jakychkoliv vad v zaruni dob odpovdny zastupce provozovatele
neprodlen kontaktuje vyrobce a fsluSnou Stavebni spravu. Peseni pozarwich oprav je
mo né vyu it servisniho sediska DT.

DT — Vyhybkéarna a strojirna, a.s.
Dolni 100
797 11 Prosjov

Zaru ni servis:
Ing. Petr Koneny  tel.: 602 554 480 e-mail: konecnyp@dtvm.cz
Ivo Kirchner tel.: 602 188 720 e-mail: kirchnert@d.cz

Pozaruni servis:
Ing. Vlastislav Kral tel.: 602 517 879 e-mail: Kedtvm.cz
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